
樹脂用
ゴム砥石 ABRASIVE RUBBER POINT 

FOR RESIN

用途に応じて自在に使える！

3Dプリンタ出力品に
微細なバリ取りから研磨まで「樹脂溶け防止」「目詰まり防止」を徹底追求！ 

プロ仕様の樹脂に最適化した専用ゴム砥石。

熱による樹脂変形を抑え、
削り粉の目詰まりを

抑えます。

樹脂の熱変形、
目詰まりを抑制

柔らかなゴム素材だから
デリケートな樹脂面を

守ります。

深い傷、
削り過ぎを防止

アクリル、塩ビ等の素材に
バリ取り、研磨、寸法調整

ディスプレイや製品意匠類に
透明樹脂の研磨

医療製品や電子部品に
微細な研削、研磨作業

削る、磨くが同時に進行！ 作業効率UP!

優れた弾性と
柔軟性で、様々な形状に

馴染みます。

複雑な曲面にも
フィットしやすい

手触りで分かる
極上の仕上げ

【研磨】  ワーク材質：アクリル樹脂【バリ取り】 ワーク材質：ABS樹脂
加工前

#80
荒仕上げ

#150
中仕上げ

#600
研磨仕上げ

▼

▼

加工後（#150 使用） 加工前 加工後（#600 使用）

◀
未加工面

◀
加工面



軸付き綿バフ　ソフト／ハード

●積層綿布が樹脂に
しっかりとフィットし、
極上の光沢美を実現。
現場の声から生まれ
たハイブリッド綿バフ。

GA4700シリーズ

専用カタログ
ダウンロード

ソフト

ハード
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樹脂用ゴム砥石

その他の豊富なラインナップ！ 樹脂加工推奨センタンツール！

#80

DB3601

#150

DB3602

#600

DB3603

 MAX 15,000rpm

推奨ハンドピース

注意事項

M213 M113

安全のため、保護メガネ等の保護具を必ず着用してください。
オーバーハング13mm以内、また表示してある最高回転数以下の条件でブレがないことを確認のうえ、ご使用ください。

電動グラインダー推奨回転数

5,000~10,000rpm

GC砥粒

〈 砥粒 〉 〈 適合素材 〉

Shank φ3.0 10

L 55.0㎜

25

10

L 55.0㎜

25

10

L 55.0㎜

25

1Pack 10Pieces

セラミックカッター

●超硬に近い硬度のジ
ルコニア素材。放熱
効果に優れ、樹脂加
工に最適。快適な作
業が可能です。

BC7000シリーズ

総合カタログ
P163

ユニポリッシュ

●砥粒コーティングを
施したナイロン不織
布を圧縮成形した弾
性砥石。樹脂加工に相
性の良い素材です。

DE2000シリーズ

総合カタログ
P223

φ3.0 φ3.0 φ3.0

#80 #150 #600

C砥粒
アクリル 塩ビ MCナイロン ABS樹脂

▲コレットチャック（Φ
3.0）を交換せずに
Φ2.34軸のツール
を使用できます。

スリーブコレット
PA2001

低回転でのご使用により、高い耐久性を維持します。


